WELDED TUBES AND PROFILES
RURY | PROFILE STALOWE

In business since 1997
Im Geschaft seit 1997

B 6usHece ¢ 1997 ropa
W biznesie od 1997 roku

ISO 9001 : 2015



Stal Impex Sp. z 0.0. has been producing steel pipes, closed and
rectangular profiles in grades DCO1, DD11, S235 since 1997, as well
as galvanized pipes and profiles. In our production range, pipes and
profiles are available with a wall thickness from 0.7 mm to 3.0 mm.
We are constantly developing our production capabilities, putting
emphasis on:

— tolerance accuracy of ordered products,

- straightness,

- high quality of product surfaces.

Stal Impex Sp. z 0.0. produziert seit 1997 Stahlrohre, geschlosse-
ne Profile, Stahlwinkel aus Blechen in den Klassen DCO1, DD11, 5235
sowie verzinkte Rohre und Profile. Fir unsere Produktion von Stahl-
rohren und Profilen verwenden wir Bleche mit der Starke von 0,7
mm bis 3,0 mm. Wir erweitern standig unser Produktionspotential
im Hinblick auf:

- Einhaltung der Toleranzen der bestellten Produkte,

- Geradlinigkeit unserer Produkte,

— Hohe Quialitédt der Oberflache.

Sedan 1997 levererar Stal Impex Sp. z 0.0. r¢r, slutna profiler, vinkel-
jarn av plat: DCO1, DD11, S235 samt varmforzinkade rér och profiler.
Vi kan tillverka ror och profiler med vaggtjocklek fran 0,7 mm till 3,0
mm. Vi jobbar standigt pa att utdka var kapacitet, i synnerhet nar
det géller:

- toleransnoggrannhet avseende vara produkter

- rakhet,

- hog produktkvalitet

La société Stal Impex Sp. z 0.0. produit des tubes, des profilés fer-
més et rectangulaires en acier qualité DCO1, DD11, S235 depuis 1997,
ainsi que des tubes et profilés galvanisés. Dans notre gamme de pro-
duction, les tubes et profilés sont disponibles avec une épaisseur de
paroi allant de 0,7 mm a 3,0 mm. Nous développons constamment
nos capacités de production en mettant I'accent sur:

— la précision de tolérance des produits commandés,

— la rectitude,

- la haute qualité de surface des produits.

Stal Impex Sp. z 0.0. od roku 1997 vyrabi trubky, uzaviené profily,
plechové uhelniky typu DCO1, DD11, S235 spolu s galvanizovanymi
trubkami a profily. V rdmci vyroby jsou dostupné trubky a profily s
tloustkou stény od 0,7 mm do 3,0 mm. Stéle rozvijime nase vyrobni
moznosti kladenim ddrazu na:

— presnou toleranci objednanych vyrobkd,

— pfimost,

- vysokou kvalitu povrchu vyrobkd.

Nuo 1997 m. Stal Impex Sp. z 0.0. gamina vamzdzius, vamzdinius
profilius, DCO1, DD11 ir S235 lakstinio plieno kampuocius bei cinkuo-
tus vamzdzius ir profilius. Sidlome vamzdzius ir profilius, kuriy siene-
liy storis nuo 0,7 mm iki 3,00 mm. Nuolat ple¢iame masy gamyklinius
pajégumus atsizvelgiant j:

— pagaminty gaminiy ismatavimy leistinus nuokrypius;

— gaminiy tiesumg;

- gaminiy pavirsiy auksta kokybe.

Stal Impex Sp. z 0.0. od 1997 r. produkuje rury, profile zamkniete,
katowniki z blachy w gatunkach DCO1, DD11, S235 oraz rury i profile
ocynkowane. W zakresie produkcyjnym dostepne sg rury i profile
o grubosci scianki od 0,7 mm do 3,0 mm. Ciagle rozwijamy nasze
mozliwosci produkcyjne, kfadac nacisk na:

- doktadnosc tolerancji zamoéwionych wyrobdw,

— prostoliniowos¢,

— wysoka jakos¢ powierzchni wyrobow.

Stal Impex Sp. z 0.0. also provides the following services:

- pipes and profiles cutting to size,
- removal of inner weld,
- coils slitting.

Stal Impex Sp. z 0.0. bietet zudem folgende Dienstleistungen:

— Zuschneiden von Rohren und Profilen auf Mak,
— Beseitigung von inneren Schweifindhten,
- Langsschneiden von Stahlbunden.

Stal Impex Sp. z 0.0. erbjuder dven tjanster:
- ror- och profilkapning enligt angivna matt
- gradborttagning

- langsgaende kapning av platar i ringar.

Stal Impex Sp. z 0. 0. fournit également les services suivants:

— coupe a la demande des tubes et profilés,
- suppression de la soudure intérieure,
- coupe des bobines.

Stal Impex Sp. z o0.0. také poskytuje sluzby:
- fezani trubek a profilli na miry,

— odstrafiovani vnitfnich vyc¢nélkd,

- nastifhavani plechd v kruzich.

Stal Impex Sp. z 0.0. taip pat silo Sias paslaugas:

- vamzdziy ir profiliy pjovima pagal uzsakyma;
- vidinés jvores 3alinimg;
- skardos rulonuose pjovima.

Stal Impex Sp. z 0.0. Swiadczy rowniez ustugi:
— ciecia rur i profili na wymiar,

— usuwania wyptywki wewnetrznej,

— ciecia wzdtuznego blach w kregach.

We produce high quality tubes and sections used in: * automolive

Wytwarzamy rury i profile wysokie] jakosci stosowane w; = przemyéle E

TUBE/TUBE/RURA

Outside
diameter (D)
Srednica
zewnetrzna (D)

Wall Thickness (T) mm, grubosé¢ §cianki (T) mm

Tolerances +10% (max. + 0,35mm)
tolerancja +10% (max. + 0,35mm),

Normal size 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,8 2 2,5 3
Srednica
zewnetrzna mass of one meter, kg/m
¢ masa jednego metra, kg/m
14 0,23 0,26 0,32 0,38 0,46 0,54
15,9 0,26 0,29 0,36 043 0,53 0,63 0,68
16 0,26 0,30 037 044 0,54 0,64 0,69
17,2 0,29 032 0,40 047 0,58 0,68 0,75
18 0,30 0,34 042 0,50 0,61 0,72 0,79
19 0,31 0,36 0,44 0,53 0,65 0,76 0,84
20 033 0,38 047 0,56 0,68 081 0,89 1,08
21,3 0,36 0,40 0,50 0,60 0,73 087 0,95 1,16
22 0,37 042 0,52 0,62 0,76 0,90 0,99 1,20
22,2 0,37 042 0.52 0.62 0.76 0.90 0.99 1,20
23 044 0,54 0,65 0,80 0,95 1,04 1,26
25 042 048 0,59 0,70 087 1,03 113 1,39 1,63
25,4 043 049 0,60 0,71 0,88 1,05 1,15 141 1,66
26 0.61 0.73 0.90 1,07 118 144 1,70
26,7 0,51 0,63 0,75 0,93 1,10 1,22 1,49 1,75
26,9 052 0,64 0,76 0,94 1,11 1,23 1,50 1,76
27,0 0.64 0.76 0.94 1,11 1,23 1,50 1,76
28 067 0,79 0,98 1,18 1,28 1,57
30 0,58 0,72 0,85 1,05 1,25 1,38 1,69 1,97
31,8 061 0,76 0,90 112 1,33 147 1,81 2,13
32 0,62 0,77 091 113 1,34 1,48 1,82 2,14
33 0,64 0,78 0,94 1,16 1,39 1,53 1,88 2,22
33,4 0,65 0,79 0,95 118 1,40 1,55 1,90 2,24
33,7 0,65 0,80 0,96 1,19 1,42 1,56 1,92 2,27
34 0,66 0,81 097 1,20 143 1,58 1,94 2,30
35 0,84 1,00 1,24 1,48 1,61 2,00 2,37
37 0,89 1,06 1,31 1,56 1,73 2,13 2,51
38 0,91 1,09 1,35 1,60 1,78 2,18 2,59

= Tubes produced on special order

= Rohre werden nur auf Kundenwunsch hergestellt

= Tylko pod zaméwienie

= Planned production extension

= Planowane rozszerzenie produkgji

= Geplante Produktionserweiterung

WELDED
PRECISION
TUBES,
calibrated during
the rolling,
according to

EN 10305 - 3

RURY
STALOWE
PRECYZYJNE,
walcowane

na wymiar

wg EN 10305 - 3
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WSTAL IMPEX ° We produce high quality tubes and sections used in: = automotive
v eyl Wytwarzamy rury i profile wyschie] jakosci stosowane w; » przemylle o
TUBE/TUBE/RURA PROFILE/PROFIL/PROFIL 5
@utside Wall Thickness (T) mm, grubo$¢ $cianki (T) mm Wall Thickness (T) mm, grubo$¢ scianki (T) mm ]
=
diameter (D) Tolerances £10% (max. + 0,35mm) DG, Tolerances £10% (max. + 0,35mm) - ! g
Srednica (D) tolerancja +10% (max. + 0,35mm), Rozmiar, mm tolerancja +10% (max. + 0,35mm), =
- F‘\ WELDED ‘g
Normalsize | 0,7 | 0,8 1 1,2 | 15 | 18 2 2,5 3 o8 | 10 | 12 [ 15 | 18 | 20 | 25 | 30 PRocEs! 5
WELDED Sredni . > -
e Sl F———— A e — clmedire g
calibrated during ¢ masa jednego metra, kg/m 12 12 0,29 0,34 0,41 0,50 aéﬁo‘{gi;g;? 5 E'
the rolling, =
according to 40 096 | 115 | 142 | 171 | 187 | 231 | 274 127 | 127 | 030 | 036 | 043 | o052 oROFILE g
EN 10305 - 3 STALOWE 3
RURY 42 100 | 121 | 150 | 179 | 197 | 244 | 289 19 ] 14 ] 033 [ 04l 048 | 058 | 072 PRECYZYJNE, 3
STALOWE 15 15 0,36 0,44 0,52 0,63 0,76 walcowane E
PRECYZYJNE, 42,2 102 | 122 | 151 [ 1,80 | 198 | 245 | 290 o EN 10305 - 5 g
walcowane 16 16 0,38 047 0,56 0,68 0,82 wg - :
u,zvé);qmﬁ)r:;os " 42,4 1,02 1,22 1,51 1,80 1,98 2,45 2,90 18 18 0,43 0,53 0,63 0,77 0,93 ) g
43 1,03 1,24 1,54 1,84 2,02 2,49 2,97 19 19 0,46 0,56 0,67 0,82 1,00 1,07 i_:_
44 105 | 126 | 156 | 187 | 207 | 255 | 304 10 | 036 ] 044 | 052 | 063 O 8
20 15 042 0,52 0,61 0,75 0,90 0,99 Y o
44, 1,07 1.2 1, 1, 2,1 2, 07 =
> 0 8 > 8 0 > 30 20 0,48 0,59 0,71 0387 1,04 112 1,36 1,60 5
45 108 | 130 | 161 | 192 | 212 | 262 | 311 22 | 22 | o054 0,66 0,79 1,00 1,16 1,28 D n =
48 1,16 1,38 1,70 2,05 2,727 2,80 3,33 10 042 0,52 0,61 0,75 0,91 E
48,3 117 1,39 1,72 2,06 2,28 2,82 3,35 12 0.4 064 0.79 095 1.03 &
25 15 048 0,59 0,71 087 1,04 112 1,37 £
50 1,20 1,44 1,79 214 | 237 2,93 3,48 20 066 077 094 s 18 - 3
50,8 1,22 1,46 1,82 217 241 2,98 3,54 25 0,61 0,75 0,93 1,10 1,34 1,44 1,81 2,07 ;
51 1 ,23 1 147 1 ,83 2[1 8 2142 2[99 3155 27 27 0,82 0,97 1 ,20 1 ,42 1 /57 1,92 2,26 E
28 28 0,85 1,01 1,25 1,48 1,63 2,00 2,35 Y
52 1,26 1,50 1,86 223 2,47 3,05 3,62 g
10 048 0,59 0,71 087 1,04 112 g
53 1,28 1,53 1,91 2,27 2,51 3,11 3,70 15 067 079 098 118 128 Tx
o
54 1,31 1,56 1,94 2,31 2,57 317 3,77 30 18 0,70 0,83 1,01 1,21 1,30 E
57 138 165 205 245 271 336 399 20 0,75 0,91 1,10 1,34 1,44 1,81 2,07 ':E}
25 0,83 0,98 1,23 1,44 1,60 1,96 2,37 E
60 174 210 259 2,86 304 422 30 0,91 1,08 1,34 1,61 1,76 2,18 2,56 E
60,3 1,75 2,18 2,60 2,83 3,56 4,24 32 32 0,97 1,16 1,44 1,71 1,88 2,32 2,73 2
]
63,0 182 | 227 | 271 | 300 | 373 | 443 10 067 0.79 098 118 1,28 H
63,5 1,84 2,30 2,74 3,03 3,76 4,48 15 075 01 L 134 144 )
- : - : ' : ' 35 | 20 083 1,00 123 147 1,60 1,96 237 ®
68 1,98 2,46 2,94 3,26 4,04 4,81 25 107 134 161 176 518
70 2,03 2,52 3,03 3,35 416 4,96 35 1,08 1,27 1,58 1,88 2,07 2,56 3,01
73 209 265 316 351 435 518 38 38 1,16 1,39 1,72 2,05 2,26 2,79 3,30
10 0,75 0,90 1,10
76 2,21 2,76 3,29 3,65 4,53 5,40 = oaa 00 7 19 3 o3
oz 222 | 277 | 330 | 366 | 454 | 54 20 0,91 108 | 134 | 161 176 | 218 | 256
. 25 118 1,46 1,74 1,92 2,36 2,70
27 1,22 1,51 1,80 1,98 244
30 1,27 1,58 1,88 2,07 2,56 2,86
= Tubes produced on special order = Planned production extension 35 138 170 502 593 575 355
= Rohre werden nur auf Kundenwunsch hergestellt = Geplante Produktionserweiterung : : . : : :
= Tylko pod zamowienie = Planowane rozszerzenie produkgji 40 144 181 218 239 2,92 3,33
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WSTAL IMPEX ° We produce high quality tubes and sections used in: » automolive =
v eyl Wytwarzamy rury i profile wyschie] jakosci stosowane w; » przemylle o L;T
|3
22
PROFILE/PROFIL/PROFIL FLATOVAL/OVALROHR/PLASKOWAL 2 El
Wall Thickness (T) mm, grubosé¢ §cianki (T) mm Wall Thickness (T) mm, grubosé¢ §cianki (T) mm ! E E
- | Dimensions. mm Tolerances +10% (max. + 0,35mm) Dimensions. mm Tolerances £10% (max. + 0,35mm) ‘ } 2T
Rozmilar ;;1m tolerancja +10% (max. + 0,35mm), R ,’nm tolerancja +10% (max. + 0,35mm), Elz
WELDED ’ WELDED % %
PRECISION 08 [ 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 25 | 30 10 | 12 | w5 | 18 | 20 | 25 | 30 PROFILES, g |2
calibrated during . calibrated during - ;
the rolling, h b mass of one meter, kg/m  masa jednego metra, kg/m h b mass of one meter, kg/m  masa jednego metra, kg/m the rolling, & |5
according to aé;o;ggg;sto 5 =
EN 10305 - 5 20 1,18 1,46 1,74 1,92 2,36 2,78 o 10 0,54 0,64 0,79 092 1,03 ) |z
PROFILE = .
PROFILE 25 127 158 188 207 256 286 15 0,58 0,69 0,85 1,03 1,11 STALOWE g g
STALOWE 45 ! ! ! ! ! ! PRECYZYJNE, 3 |3
PRECYZYJNE, 35 1,44 1,81 2,18 239 2,92 333 15 0,66 0,79 0,98 1,17 1,28 walcowane i|o
walcowane ! 4 ! i i i 35 v Vglm;zgos 5 =
na wymiar wg - k: &
e EN 10305 -5 45 1,65 2,05 245 2,70 335 3,81 20 [ O7/1 0,85 104 1.25 136 AF
10 091 1,08 134 159 1.75 215 2.54 A 10 | 07 085 105 1.27 1,38 ) AP
_—— 15 1,18 1,46 1,74 1,92 2,36 20 0,76 0,91 112 143 147 1,81 2,07 g ]
] - 20 127 1,58 188 2,07 2,56 2,86 40 | 20 | 078 0,93 116 137 152 1,88 2,22 @ b e |2
. 0 25 137 1,70 201 2,23 2,80 3,25 44 26 0,91 1,08 1,34 1,61 1,76 2,18 2,56 (E)IB/ETS%?O_I{_&;AL % ;—_j’-
30 1,44 1,81 2,18 2,39 2,92 333 20 115 143 1,72 1,91 2,39 2,87 i ; ?&
D b 40 165 205 245 270 335 381 50 25 1,20 149 1,84 197 274 325 : ‘
45 173 | 216 | 258 | 285 | 353 | 419 30 125 | 155 | 18 | 203 | 250 C - £ |8
20 138 1,78 2,10 227 2,80 311 2|2
50 1,84 2,29 2,72 3,02 3,73 4,43 o A oiR I
20 137 1,69 2,01 2,22 2,74 30 1,44 1,81 2,18 2,39 2,92 3,33 POLOWAL E =
25 1,44 1,81 2,18 2,39 292 333 70 | 30 165 2,05 245 2,70 3,35 381 " Ak
55 30 1.30 155 193 230 2.54 3.14 3.72 80 40 1,92 2,37 2,88 3,22 4,00 4,80 O =12
b g | =
35 1,65 2,05 2,44 2,69 334 3,81 ) g e
= 203 252 301 332 412 490 SEMIOVAL/HALBOVALROHR/POLOWAL ELLIPSE / ELLIPSE é: ‘i
=
15 137 | 169 | 201 | 222 | 274 | 30 30 | 10 | 057 | 067 | 08 | 100 . =
20 1,44 1,81 2,18 239 | 29 333 a0 20 | 084 1.04 1,24 149 163 <:| b 8|3
30 0,96 1,15 1,42 1,75 1,87 231 5=
25 1,55 1,93 2,30 2,54 3,13 3,57 rweE z|z
60 | 30 165 | 205 | 245 | 270 | 335 | 38 200 25 | 108 | 130 | 16 193 | 212 | 26 TRGIKAT g |5
35 1,73 2,16 2,58 2,85 3,53 B lg
ELLIPSE/ELLIPSE/ELIPSA Z|E
40 1,84 2,29 2,72 3,02 373 4,43 5|
60 2 575 308 364 451 537 30 15 0,54 0,64 0,79 0,95 1,03 1,26 3
20 165 2,05 2,44 2,70 335 3,81 35 | 20 | O/ 0,85 105 127 139
25 173 216 2,58 2,85 3,53 4,04 40 | 20 | 0/ 093 1,10 134 144
o |20 1,84 2,29 2,72 3,02 3,75 443 a 2 103 123 153 184 202
40 2,03 2,52 3,00 332 411 4,89 16 107 1.2/ 15/ 192 2,06
45 212 2,64 3,15 3,49 432 5,14 0] 24 | 0% 1,10 136 164 1.79
50 2,22 2,75 3,28 3,64 4,51 537 .
TRIANGLE/3-ECKIGESROHR/TROJKAT
20 1,84 2,29 2,72 3,02 373 4,43
50 34 1,44 1,81 2,18 2,39 2,92
30 2,03 2,52 3,00 332 411 4,39
80
35 212 2,64 3,15 3,49 432 514
40 599 575 398 364 451 537 = Tubes produced on special order
! ! ! ! ! ! = Rohre werden nur auf Kundenwunsch hergestellt

= Tylko pod zaméwienie



We produce high guality tubes and sections used in: * automolive
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= Tubes produced on special order

= Rohre werden nur auf Kundenwunsch hergestellt

= Tylko pod zamowienie

= Planned production extension

= Planowane rozszerzenie produkdji

= Geplante Produktionserweiterung

= Tylko pod zaméwienie

= Tubes produced on special order

= Rohre werden nur auf Kundenwunsch hergestellt

= Planned production extension

= Planowane rozszerzenie produkgji

= Geplante Produktionserweiterung
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v STAL IMPEZOX0 Wytwarzamy rury i profile wyschie] jakosci stosowane w; » przemylle o
g
GALVANIZED PIPES/VERZINKTE ROHRE/RURY OCYNKOWANE GALVANIZED PIPES/VERZINKTE ROHRE/RURY OCYNKOWANE E
g
&
= T _Outside Wall Thickness (T) mm, grubos¢ écianki (T) mm _Outside Wall Thickness (T) mm, grubos¢ écianki (T) mm 3
- "'\ d‘%‘::;:;cg) ) Tolerances +10% (max. + 0,35mm) dl%t:‘;(:it;;'ch) Tolerances +10% (max. + 0,35mm) &
zewngtrzna (D) tolerancja +10% (max. + 0,35mm), zewnetrzna (D) tolerancja +10% (max. + 0,35mm), WELDED z
WELDED ' PRECISION g
PRECISION Normal size 0,8 1 1,2 1,25 1,5 1,8 2 2,5 3 Normal size 0,8 1,0 1,2 1,25 1,5 1,8 2 2,5 3 TUBES, E
TUBES, Srednica Srednica calibrated during =
calibrated during zewnetrzna mass of one meter, kg/m zewnetrzna mass of one meter, kg/m the ro(ljl?ng,t g
. o . accoraing to
;hci;(r’g:zg‘ o ¢ masa jednego metr, kg/m ¢ masa jednego metr, kg/m EN 10305 3 %
EN 10305 -3 =]
” 026 032 0.38 0,39 046 0,54 35 0,84 1,00 1,03 124 148 161 2,00 2,37 RURY £
RURY 37 0,89 1,06 1,09 1,31 1,56 1,73 2,13 2,51 PRECYZYUNE, 7
O INE 15,9 029 | 036 | 043 [ 044 | 053 | 063 | 068 walcowane 3
walcowane 38 0,91 1,09 1,13 135 1,60 1,78 2,18 2,59 woEN10305-3 8
na wymiar 16 0,30 0,37 0,44 0,45 0,54 0,64 0,69 g
wg EN 10305 - 3 40 0,96 1,15 1,18 142 1,71 1,87 2,31 2,74 E
17,2 0,32 0,40 047 048 0,58 0,68 0,75
42 1,01 1,21 1,25 1,50 1,79 1,97 2,44 2,89 §
L 034 | 042 | 050 | 051 ) 061 1 0721 0/9 42,2 100 | 122 | 126 | 1510 | 179 | 198 | 245 | 29 E
=
19 036 044 053 054 0,65 0,76 0,84 42,4 1,02 1,22 1,26 1,51 1,80 1,98 2,45 2,90 g
20 0,38 0,47 0,56 0,57 0,68 0,81 0,89 1,08 43 1,03 124 1,28 1,54 1,84 2,02 249 E
&
21,3 0,40 0,50 0,60 061 0,73 0,87 0,95 1,16 44,5 1,07 1,28 1,33 1,59 1,89 2,10 2,59 3,07 g
22 042 | 052 | 062 | 063 | 076 | 090 | 099 | 120 45 108 | 130 | 134 | 161 192 | 212 ) 262 | 311 g
22,2 042 0.52 0,62 0,78 0,94 0.90 0.99 1,20 48 116 138 142 170 205 227 280 333 <
48,3 117 1,39 1,43 1,72 2,06 2,28 2,82 3,35 g
23 0,44 0,54 0,65 0,67 0,80 0,95 1,04 1,26 g
50 1,20 1,44 1,49 1,79 2,14 2,37 2,93 348 g
25 0,48 0,59 0,70 0,73 0,87 1,03 1,13 1,39 163 g
50,8 1,22 1,46 1,52 1,82 2,17 241 2,98 3,54 5
25,4 0,49 0,60 0,71 0,73 0,88 1,05 1,15 141 1,66 )
51 1,23 1,47 1,53 1,83 2,18 242 2,99 3,55 i
26,7 0,51 0,63 0,75 0,78 0,93 1,10 1,22 1,49 1,75 5> 126 150 | 55 186 53 547 3.05 362 2
26,9 0,52 0,64 0,76 0,78 0,94 1,11 123 1,50 1,76 53 1,28 1,53 1,59 1,91 2,27 2,51 3,11 3,70 £
&
27,0 0.64 0,76 0,78 0,94 1,11 1,23 1,50 1,76 54 1,31 1,56 1,62 1,94 231 2,57 317 3,77 3
i
28,0 0,67 0,79 0,82 0,98 1,18 1,28 1,57 57 1,38 1,65 1,71 2,05 245 2,71 3,36 3,99 ?r
30 058 | 072 | oss | o088 | 105 | 125 | 138 | 169 | 197 60 145 | 174 ] 180 | 276 [ 259 | 286 | 354 | 422
[ ]
31,8 0,61 0,76 0,90 0,93 1,12 133 1,47 1,81 2,13 60,3 146 17> 182 218 260 288 326 424
63,5 1,54 1,84 1,92 2,30 2,74 3,03 3,76 448
32 0,62 0,77 0,91 0,94 1,13 134 1,48 1,82 2,14
68 1,65 1,98 2,05 2,46 2,94 3,26 4,04 4381
33 0,64 0,78 0,94 0,97 1,16 1,39 1,53 1,88 2,22
70 1,70 2,03 2,10 2,52 3,03 3,35 416 4,96
33,4 0,64 0,79 0,95 0,98 1,18 1,40 1,55 1,90 2,24
73 1,78 2,09 2,21 2,65 3,16 3,51 435 518
34 0,66 0,81 0,97 1,00 1,20 143 1,58 1,94 2,30 76,2 231 2,77 3,30 3,66 4,54 541



We produce high guality tubes and sections used in: * automolive
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\/ °
v STAL IMPEZOX0 Wytwarzamy rury i profile wyschie] jakosci stosowane w; » przemylle o
g
GALVANIZED PROFILES/VERZINKTE PROFILE/PROFILE OCYNKOWANE GALVANIZED PROFILES/VERZINKTE PROFILE/PROFILE OCYNKOWANE E
g
&
: Wall Thickness (T) mm, grubos¢ $cianki (T) mm Wall Thickness (T) mm, grubos¢ $cianki (T) mm 3
. J DTG, Tolerances £10% (max. + 0,35mm) DA TGS, Tolerances £10% (max. + 0,35mm) - I’ =
IReas tolerancja +10% (max. + 0,35mm), IREETER T tolerancja +10% (max. + 0,35mm), z
WELDED WELDED =
PRECISION &=
PRECISION 08 | 10 | 12 [ 125 | 15 [ 18 | 20 | 25 | 30 08 | 10 [ 12 [ 125 15 | 1,8 [ 20 | 25 | 30 PRECISION -
tC: é'?;ﬂtiﬁgydu”ng h b mass of one meter, kg/m  masa jednego metra, kg/m h b mass of one meter, kg/m  masa jednego metra, kg/m fﬁ;’?;:igydu"ng E
according to according to =]
EN 10305 - 5 12 12 0,29 0,34 0,41 042 0,50 20 1,18 1,22 1,46 1,74 1,92 2,36 2,78 EN 10305 -5 ,12
PROFILE 12,7 | 12,7 0,30 0,36 043 0,45 0,52 25 1,27 1,32 1,58 1,88 2,07 261 2,86 PROFILE E
STALOWE 45 STALOWE ¢
PRECYZYJNE, 14 14 0,33 041 048 048 0,58 0,72 35 1,44 1,51 1,81 2,18 2,39 2,92 3,33 PRECYZYJNE, :
walcowane walcowane E
na wymiar 15 15 0,36 0,44 0,52 0,53 0,63 0,76 45 1,65 1,71 2,05 245 2,70 3,35 3,81 na wymiar &
wg EN 10305 - 5 wg EN 10305 - 5 :
16 16 0,38 047 0,56 0,57 0,68 0,82 15 118 1,22 1,46 1,74 1,92 2,36 -
. 18 | 18 | 043 | 053 | 063 | 064 | 0//7 | 093 20 127 | 132 | 158 | 188 | 207 | 261 2,86 b %
10 | 036 | 044 | 052 [ 053 | 063 25 137 | 142 | 1,70 | 201 223 | 280 | 325 2
5
]| 20 | 15 | 042 | 052 | o061 | 063 | 075 | 090 | 099 50 | 30 142 | 151 | 181 | 218 | 239 | 292 | 333 HE :
. 20 | 048 | 059 | o71 | 073 | 087 | 104 [ 112 | 136 | 160 20 165 | 171 | 205 | 245 | 270 | 335 | 381 . g
" 10 | 042 | 052 | 061 | 063 | 075 | 091 50 184 | 191 | 220 | 272 | 302 | 373 | 443 _ %
25 15 048 0,59 0,71 0,73 0,87 1,04 1,12 1,37 20 137 141 169 201 224 274 5
25 0,61 0,75 0,93 0,92 1,10 1,34 1,44 1,81 2,07 s 25 144 151 181 218 239 292 333 :_
28 28 0,68 0,84 1,01 1,05 1,24 1,48 1,63 2,00 2,35 35 165 171 205 > 44 269 334 381 E
10 | 048 | 059 | O71 | 073 | 087 | 104 55 203 | 2710 | 252 | 301 | 332 | 412 | 4% £
18 0,70 0,83 0,84 1,01 1,21 1,30 1,69 1,98 =r
: - : ’ : ’ : ’ 15 137 | 141 | 169 | 201 | 222 | 274 | 301 g
30 20 0,75 0,91 0,92 1,10 1,34 1,44 £
20 1,44 1,51 1,81 2,18 2,39 2,92 3,33 =
25 0,83 0,99 1,03 1,23 1,44 1,60 1,96 2,37 o
25 1,55 1,61 1,93 2,30 2,54 3,13 3,57 &
30 0,91 1,08 112 1,34 1,61 1,76 2,18 2,56 o
60 30 1,65 1,71 2,05 245 2,70 3,35 3,81 |
32 32 0,97 1,16 1,21 1,44 1,71 1,88 2,32 2,73 B
35 1,73 1,80 2,16 2,58 2,85 3,53 =
10 0,67 0,79 0,82 0,98 1,18 1,28 20 . 3 . . 0 7 ; &
1,84 1,91 7 Vi 44 g
15 0,75 0,91 0,93 111 1,34 144 | 1,77 ’ . . . ’ ’ ’ g
35 | 20 083 | 100 | 1,03 | 123 | 147 | 160 | 19 | 237 60 222 | 229 | 2 | 328 | 364 | o] | 522 3
25 107 112 134 161 176 218 20 1,65 1,71 2,05 244 2,70 3,35 3,81 ,_;
35 108 | 127 [ 132 | 158 | 188 | 207 | 256 | 301 22 173 | 180 | 216 | 258 | 28 | 353 | 404 '
10 0,75 0,90 0,92 110 =0 30 1,84 1,91 2,29 2,72 3,02 3,73 443 ®

15 084 | 100 | 103 | 124 | 149 | 163 | 193 e 203 | 210 | 252 | 300 | 332 | 471 | 489

20 001 | 108 | 112 | 134 | 161 | 176 | 218 | 256 45 212 | 220 | 264 | 315 | 349 | 432 | 514

w0 |2 118 | 122 | 146 | 174 | 1,92 | 236 | 270 E0 222 | 229 | 275 | 328 | 364 | 451 | 522

27 1 /22 1 ,26 1 /5} 1 ,80 1 ,98 2,/]4 20 1 ,84 1 ,91 2,29 2,72 3,02 3,73 4,43

30 108 | 127 | 132 | 158 | 188 | 207 | 261 | 286 o 30 203 | 210 | 252 | 300 | 332 | 411 4,89

35 138 142 1,70 2,02 2,723 2,75 3,25 35 2,12 2,20 2,64 3,15 3,49 4,32 5,14

40 144 | 1,51 181 | 218 | 239 | 292 | 333 40 222 | 229 | 275 | 328 | 364 | 451 | 522

= Tubes produced on special order = Planned production extension = Tubes produced on special order = Planned production extension

= Rohre werden nur auf Kundenwunsch hergestellt = Geplante Produktionserweiterung = Rohre werden nur auf Kundenwunsch hergestellt = Geplante Produktionserweiterung

= Tylko pod zamdéwienie = Planowane rozszerzenie produkdji = Tylko pod zaméwienie = Planowane rozszerzenie produkgji
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&/STAL IMPEX

-

FLATOVAL /
OVALROHR /
PLASKOOWAL

p. z 0.0.

GALVANIZED FLATOVAL/FLACH VERZINKT/PLASKOOWALE OCYNKOWANE

Wall Thickness (T) mm, grubos¢ $cianki (T) mm
Tolerances £10% (max. + 0,35mm)
Dimensions, mm tolerancja +£10% (max. + 0,35mm),
Rozmiar, mm
1,0 1,2 1,25 1,5 1,8 2,0 2,5 3,0
h b mass of one meter, kg/m  masa jednego metra, kg/m
30 15 0,58 0,69 0,71 0,85 1,03 1,11
35 15 0,66 0,79 0,81 0,98 117 1,28
38 20 0,76 091 0,93 1,12 1,34 147 1,81 1,92
40 20 0,78 0,93 0,96 1,16 1,37 1,52 1,88 2,22
44 26 0,91 1,08 1,11 1,34 1,61 1,76 218 2,56
20 115 1,19 1,43 1,72 1,91 2,39 2,87
50 25 1,20 1,24 1,49 1,83 1,97 2,44
30 1,25 1,29 1,55 1,85 2,03 2,50
20 1,38 1,48 1,78 2,10 2,27 2,80 3,11
60
30 1,44 1,46 1,81 2,18 2,32 2,99 3,33
70 30 1,65 1,71 2,05 245 2,70 3,35 3,81
80 40 1,92 2,01 2,37 2,88 3,22 4,00 4,80

= We produce U profiles on individual order

= Wir produzieren U Profile auf individuelle Bestellung

= Ceowniki produkujemy na indywidualne zamdwienie

Thickness from 0,8 mm to 3,0 mm

Produktionsbereich von 0,8 mm bis 3,0mm

Zakres produkcji od 0,8mm do 3,0mm

We produce high guality tubes and sections used in: * automolive

Wytwarzamy rury i profile wysokiej jako$ci stosowane w; = proemyfle
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S ?SVSTAL IMPEX ° We produce high quality tubes and sections used in: » automolive _
v L Wytwarzamy rury i profile wysokiej jako$ci stosowane w; = proemyfle

p. z 0.0.

Jo vopanpoid - £gsnpu

SLITTING LINE UNIT CUTTING OF STEEL PIPES AND PROFILES

We provide slitting services of coils. Our unit
has the option of cutting metal sheet up to
1250 mm wide with a speed of up to 80 m

We provide a cutting service
of steel pipes and profiles in lengths
ranging from 25 mm to 3 650 mm.

per minute. Cutting services of tubes to size

Technical parameters ACW (tolerances + 0,3 mm)

Coil weight:3 =5 tons
Thickness of cut sheet: 0.8 — 4.0 mm
Coil internal diameter:; 450 — 720 mm

We guarantee high quality
and professional service.

Packing according to client’s requirements
ADIGE

We invite you to use our services.

Longest cutting length: 3650 mm
Shortest cutting length: 25 mm
Thickest wall thickness: 3.0 mm
Cutting tolerance: + 0.3 mm

AGREGAT CIECIA WZDLUZNEGO

Swiadczymy ustugi rozcinania wzdtuzne-
go blach w kregach. Nasz agregat posiada
mozliwos¢ wycinania blach do szerokosci
1250 mm przy predkosci do 80 m na minute.

CIECIE RUR | PROFILI STALOWYCH

Swiadczymy ustuge ciecia rur i profili
stalowych w zakresie dtugosci

od 25 mm do 3650 mm.
Swiadczymy ustugi ciecia rur
(tolerancja + 0,3 mm)

Parametry techniczne ACW

Waga blachy w kregu: 3 - 15 ton

Grubosc rozcinanej blachy: 0,8 — 4,0 mm
Srednica wewnetrzna kregu: 450 — 720 mm

SESIE [BUISNPUI JBUL0 U] SE |9 S8 « Spuuniid - Buinus) ‘sa)ef - SpIoJess UoNINEU0D « SOLURE aRAn « SUNILIN DUE SYOEI «

Gwarantujemy wysoka jakos¢
i profesjonalng obstuge.

ngafwaaid yamzaged yaiuu) 200 waAMOND) IR M « Yoesazposio UoeIUEIg M e g SUEMODNG PEMOIZSI « UOAMoamos Wed « smoeias | ggew [Bynpad op « wiuloezfoiow

Pakowanie wedtug zyczenia Klienta.

Zapraszamy do korzystania z naszych ustug.

ADIGE

Najdtuzsza dtugosc do ciecia: 3650 mm
Najkrétsza dtugosc¢ do ciecia: 25 mm
Najgrubsza grubos¢ blachy: 3,0 mm
Tolerancja ciecia: + 0,3 mm

14 15



WSTAL IMPEX ° We produce high quality tubes and sections used in: » automolive _.
v Wytwarzamy rury i profile wyschie] jakosci stosowane w; » przemylle o

Sp. zo.0.

POLYTUNNEL PARTS Professional polytunnels width of the nave 6 m, 7 m,8 m, 9 m, 10 m
ELEMENTY TUNELI FOLIOWYCH Profesjonalne tunele foliowe szeroko$¢ nawy 6 m, 7 m, 8 m, 9 m, 10 m

Seasonal polytunnels width of the nave 6m, 7 m, 8 m, 9 m

Sezonowe tunele foliowe szeroko$¢ nawy 6 m, 7 m, 8 m, 9 m

SEQUE |BUISNPUI JBULD U] ST [jaws S8 - Sjpuunidpd « Buidua) ‘sl « Spoyess Uofansuod « SOWEL SRANG - aUnjiuung PUe SYOe . jo uoganpasd « Ansnpu

gsfwaaid yamzaged yaiuu 200 waAMOND) IR M « YoEnsszposio UoeIURIq M e U SUEAMOPNG WEMOIZEN « yoRmouamos Wwed « soeban | ggew [Bynpad op « wiulfoezfoio

KROSACRS KROSALED

PRODUCTS OF STAL IMPEX
PRODUKTY STAL IMPEX PRODUCTS OF STAL IMPEX

PRODUKTY STAL IMPEX

www.krosagro.pl www.krosagro.de www.krosagro.fr www.krosagro.com www.krosagro.pl www.krosagro.de www.krosagro.fr www.krosagro.com
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V?SVSTAL I MPEX ® We produce high quality tubes and sections used in: * automolive
v Wtwarzamy rury i profile wyschiej jakosci stosowane w: » przemydle g

Sp. zo.0.

Single and multivegetation polytunnels width 2 m,3 m, 4 m
Tunele foliowe jedno i wielowegetacyjne szeroko$¢ 2 m,3m, 4 m o
Storage buildings width6m,7m,8m,9m, 10 m

Light garden tunnels width 2m, 3 m Hale magazynowe szeroko$¢ 6 m, 7 m, 8 m, 9 m, 10 m

Lekkie tunele foliowe ko$¢2m, 3
et {OWE s26IOKOSC 2, =M Garage tents, Storage Tents

Mini tunnels lenght 2,50 m; 3,75 m; 5,0 m; 6,25 m; 7,50 m; 8,75 m; 10 m
Minitunele foliowe dtugo$¢ 2,50 m; 3,75 m; 5,0 m; 6,25 m; 7,50 m; 8,75 m; 10 m

Namioty garazowe, Namioty magazynowe

SEQUE |BUISNPUI JBULD U] ST [jaws S8 - Sjpuunidpd « Buidua) ‘sl « Spoyess Uofansuod « SOWEL SRANG - aUnjiuung PUe SYOe . jo uoganpasd « Ansnpu
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KROSAGCEE KROSAGED

PRODUCTS OF STAL IMPEX PRODUCTS OF STAL IMPEX
PRODUKTY STAL IMPEX PRODUKTY STAL IMPEX

www.krosagro.pl www.krosagro.de www.krosagro.fr www.krosagro.com www.krosagro.pl www.krosagro.de www.krosagro.fr www.krosagro.com
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o/STAL IMPEX

BIURO:

ul. tukasiewicza 49
38-400 Krosno
POLAND

biuro@stalimpex.eu
www.stalimpex.eu

TEL.: +48 1343 206 91
+48 13 43 644 27
+48 13 43 682 36

GORLICE KROSNO

Sp. z o.0.

f
4

You

+48 885 856 107
+48 603 886 716
+48 667 881 000
+48 697 704 319

ZAKEAD PRODUKCYJNY:

ul. Chopina 27
38-300 Gorlice
HOIWN\ID)

TEL.: +48 601 572 321
+48 693 397 500
+48 18 35407 75

MAGAZYN:

+48 501 526 170



